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@ Lagerbehalterfur Flussigkeiten 

Ein Lagerbehalter aus thermoplastischem Kunststoff zur 
Aufbewahrung von Flussigkeiten ist ubiicherweise aus 
Grunden der Stabllitat aus mehreren Behatterelementen 
aufgebaut, welche einstiickig uber einen Verbindungskanal 
verbunden smd. Die Ausgestaltung muS so erfolgen, da& 
insbesondere eine einfache Herstellung und eine ptatzspa- 
rende Anordnung des fedigen Lagerbehaiters mdglich ist. 
Erfindungsgemafi ist der Verbindungskanal (3) jeweils mit 
einander zugewandten Seitenwandungen (4, 5) der Behal- 
terelemente (1, 2) verbunden und so ausgestaltet, da& er in 
seiner Langsrichtung langenveranderbar ist. 
Der erfindungsgemaBe Lagerbehalter ist zur Bevorratung 
von Flussigkeiten aller Art, insbesondere von Heizol. geeig- 
net. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Lagerbeh^lter 
fiir Fliissigkeiten mit zumindest zwei im wesentlichen 
quaderfdrmigen Behalterelementen aus thermoplasti- 5 
schem Kunststoff, welche mittels zumindest eines ein- 
stuckig mit benachbarten Behalterelementen ausgebii- 
deten Verbindungskanals verbunden sind 

Es sind aus dem Stand der Technik Lagerbehalter fOr 
Flussigkeiten bekannt. welche aus thermoplastischem 10 
Kunststoff gefertigt werden. Lagerbehalter dieser Bau- 
art werden beispielsweise fiir die Lagerung von Heizdl 
verwendet. 

Bei der Herstellung eines Lagerbehalters ist dessen 
Gr63e und Fassungsvermogen sowohl durch die Mate- 15 
rialauswahl der Behalterwandungen als auch durch die 
Geometric und GroBe des Behalters begrenzt. So ist es 
beispielsweise wegen der Ausbauchungs- oder Auswol- 
bungsgefahr der Behalterwandungen nicht mdglich, ei- 
nen Behsilter, welcher aus einem einzigen, im wesentli- 20 
chen quaderfdrmigen BeHaltnis gefertigt ist, beliebig zu 
vergrdBern. 

Um den oben beschriebenen Nachteil zu vermeiden, 
wurden Lagerbehalter entwickelt, welche aus mehreren 
Behalterelementen zusammengesetzt sind, die jeweils 25 
so ausgestaltet und dimensioniert sind, dafl das einzelne 
Behalterelement bei maximalem Volumen eine groBt- 
mdgliche Festigkeit aufweist. Bei einer Untergliederung 
eines Lagerbehalters in mehrere Behalterelemente stellt 
sich jedoch das Problem. daB die einzelnen Behalterele- 30 
mente untereinander verbunden werden mussen, um ei- 
nen Austausch der FlUssigkeit und damit ein gleichmaBi- 
ges Entleeren zu ermoglichen. Da mittels Flanschen ver- 
bundene AnschluBelemente stets die Gefahr einer Lek- 
kage mit sich bringen, wurde die Verbindung der Behai- 35 
terelemente so ausgestaltet, daB diese einstuckig mittels 
zumindest eines Verbindungskanals verbunden sind, 
welcher bereits bei der Herstellung des Lagerbehalters 
ausgebildet wird. Es ist somit moglich, auf zusatzliche 
Verbindungselemente zum Austausch von Flussigkeit 40 
zwischen Behalterelementen zu verzichten, so daB zum 
einen eine leckagesichere Verbindung gewahrleistet ist 
und zum anderen die Herstellung in gewissem MaBe 
vereinfacht wird. Ein derartiger Lagerbehalter ist aus 
der EP-Al -2 1 1 965 bekannt. 45 

Aus verfahrenstechnischen Griinden ist es bei der 
Herstellung eines aus mehreren Behalterelementen be- 
stehenden Lagerbehalters erforderlich, daB die Behal- 
terelemente wahrend des Herstellungsvorganges einen 
gewissen Abstand zueinander aufweisen. Dieser Ab- 50 
stand ist erforderlich, um die Form, welche zur Herstel- 
lung des Lagerbehalters dient, in geeigneter Weise aus- 
bilden zu konnen. Dieser Abstand erweist sich jedoch im 
Hinblick auf die Abmessungen des fertigen Lagerbehal- 
ters als nachteilig. In obengenannter EP-Al-2 11 965 55 
wurde deshalb vorgeschlagen, den Verbindungskanal an 
einem Kantenbereich der quaderfdrmigen Behalterele- 
mente vorzusehen und so auszubilden, daB der Verbin- 
dungskanal einen Scharnierbereich bildet, um welchen 
die beiden Behalterelemente in gegenseitige Annahe- eo 
rung verschwenkbar sind Der Nachteil bei dieser Aus- 
gestaltung hegt darin, daB bei der Verschwenkung eine 
Querschnittsverringerung des Verbindungskanals auf- 
treten kann und daB der scharnierartig angeordnete 
Verbindungskanal im gebrauchsfertigen Zustand des 65 
Lagerbehalters seitlich absteht und zum einen die Ge- 
fahr besteht, daB der Verbindungskanal beschadigi wird 
und zum anderen der Verbindungskanal insgesamt die 
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AuBenabmessungen des Lagerbehalters vergroBert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. einen La- 
gerbehalter der eingangs genannten Art zu schaffen, 
welcher bei einfachem Aufbau und einfacher, kosten- 
giinstiger Herstellbarkeit eine sichere Verbindung be- 
nachbarter Behalterelemente ermoglicht und im ge- 
brauchsfertigen Zustand geringe AuBenabmessungen 
aufweist. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, 
daB der Verbindungskanal jeweils mit einander zuge- 
wandten Seitenwandungen der Behalterelemente ver- 
bunden ist und in seiner LSlngsrichtung ISngenverander- 
bar ist, 

Der erfindungsgemaBe Lagerbehalter zeichnet sich 
durch eine Reihe erheblicher Vorteile aus. Durch die 
Anordnung des Verbindungskanals an den einander zu- 
gewandten Seitenwandungen des Behalters ist es mog- 
lich, den Verbindungskanal in beliebiger Weise zu di- 
mensionieren, ohne daB dies bei dem gebrauchsfertigen 
Zustand des Lagerbehalters. in welchem die beiden ein- 
ander zugewandten Seitenwandungen nur einen gerin- 
gen Abstand aufweisen, die Gesamtabmessungen des 
Lagerbehalters beeinflussen wurde. Durch die leleskop- 
artige Ausgestaltung des Verbindungskanals ist es wei- 
terhin moglich, die beiden Behalterelemente so auszu- 
formen, daB diese wahrend des Herstellungsvorganges 
einen groBeren Abstand zueinander aufweisen, der eine 
einfache und praktikable Ausgestaltung der zu verwen- 
denden Formen ermoglicht. Weiterhin ist durch die lan- 
genveranderbare Ausgestaltung des Verbindungskana- 
les die Moglichkeit geschaffen, die mittels des Verbin- 
dungskanals verbundenen Behalterelemente seitlich zu- 
einander zu verschieben, um sie in gegenseitige Aniage 
zu bringen und um die AuBenabmessungen des fertigge- 
stellten Lagerbehalters zu minimieren. Ein weiterer 
Vorteil der Erfindung liegt darin, daB der Verbindungs- 
kanal bei einem betriebsfertig hergestellten Lagerbe- 
halter so angeordnet ist, daB Beschadigungen, insbeson- 
dere wahrend des Transports des Lagerbehalters ausge- 
schlossen sind. Zudem ist es moglich, den Verbindungs- 
kanal so auszubilden und anzuordnen, daB dieser von 
der AuBenseite her nicht oder nur schwer einsehbar ist, 
so daB sich auch optisch der Eindruck eines einstiicki- 
gen, besonders stabilen Lagerbehalters ergibt. 

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung ist der Verbindungskanal in Form eines Fal- 
tenbalgs ausgebildet. Bei dieser Ausgestaltungsform ist 
es moglich, den Verbindungskanal in hohem MaBe Ian- 
genveranderbar auszugestalten, wobei insbesondere die 
Eigenschaften des thermoplastischen Kunststoffes sich 
besonders gilnstig auswirken, da es moglich ist, den Fal- 
tenbalg so in seiner Lange zu verandern, daB bei den 
ublichen Temperaturen keine unerwunschten Krafte im 
Bereich des Faltenbalges auftreten. Ein weiterer gunsti- 
ger Aspekt. welcher sich aus der Form des Faltenbalges 
ergibt, liegt darin, daB bei der Langenveranderung des 
Verbindungskanals, d. h. bei der Annaherung der Behal- 
terelemente keine unerwiinschte Querschnittsvermin- 
derung des Verbindungskanals auftreten kann. 

Um moglichst geringe AuBenabmessungen des fertig- 
gestellten Lagerbehalters zu erzielen, kann es sich als 
gQnstig erweisen. wenn die Seitenwandungen der Behal- 
terelemente zur fiachigen gegenseitigen Aniage im Be- 
reich des Verbindungskanals mit einer Ausnehmung 
versehen sind Der Faltenbalg kann somit in die Ausneh- 
mungen, in welche er mundet, aufgenommen werden. 
ohne daB ein zusatzlicher Abstand der Behalterelemen- 
te zueinander erforderlich ware. 
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In einer anderen, besonders giinstigen Ausgestal- 
tungsform kann vorgesehen sein, daQ die Seitenwan- 
dungen der Behalterelemente mit in Aniage zueinander 
bringbaren Anlageschultern versehen sind. Bel dieser 
Ausgestaltungsform ist im fertiggestellten Zustand des 
Lagerbehalters gew^hrleistet, daB sich die Behaiterele- 
mente m fester gegenseltiger Aniage befinden, wobei 
von aufien mdglicherweise einwirkende Kr^fte nicht zu 
einer Zerstorung oder Beschadigung des Verbindungs- 
kanals fuhren konnen. 

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der 
Erfindung ist vorgesehen, daB im unteren Bereich und 
im oberen Bereich des Lagerbehalters je ein Verbin- 
dungskanai vorgesehen ist, wobei die Verbindungskana- 
le vertikal ubereinander angeordnet sind. Durch die 
doppelte Ausbildung des Verbindungskanals ist im bo- 
denseitigen Bereich des Lagerbehalters ein besonders 
wirkungsvoiler Austausch der Fliissigkeit moglich, wel- 
cher beispielswetse dann erforderlich ist, wenn nur aus 
einem Behaiterelement Flussigkeit abgepumpt oder in 
dieses eingeleitet wird. Der obere Verbindungskanal 
dient dem Gasaustausch. Der Lagerbehalter wird auch 
dann gleichmaOig gefullt. wenn nur in ein Behaiterele- 
ment Flussigkeit eingeleitet wird. Der Flussigkeitsaus- 
gleich erfolgt uber den unteren Verbindungskanal. Die 
vertikale Anordnung der beiden Verbindungskanale 
ubereinander vereinfacht zum einen den Herstellungs- 
vorgang, zum anderen ist nach der Montage sicherge- 
steilt. daB beide Verbindungskanale gegen auBere Ein- 
fliisse geschutzt sind. 

Um die nach Beendigung des Ausformvorganges ge- 
geneinander angelegten oder zusammengeschobenen 
Bjehalterelemente miteinander zu verbinden, ist es mdg- 
lich, im Bereich der zueinander zuge wand ten Seiten- 
wandungen an den Behalterelementen Bcfestigungsla- 
schen auszubilden. Mittels dieser Befestigungslaschen 
konnen die Behalterelemente miteinander verbunden 
werden, ohne dafi zusatzliche Verklammerungselemen- 
te oder ahnliches erforderlich waren. Dies erweist sich 
insbesondere dann als vorteilhaft, wenn der Lagerbehal- 
ter unter korrosiven oder aggressiven Umgebungsbe- 
dingungen verwendet werden soil, beispielsweise zur 
Lagerung von Heizol in feuchten Kellerraumen. 

Alternativ zu der oben beschriebenen Mdglichkeit 
kann es auch gtinstig sein, die BehsLlterelemente mittels 
zumindest eines Spannbandes in gegenseitiger Aniage 
zu halten. Die Verwendung eines Spannbandes ist be- 
sonders einfach und stellt sicher, daB die Behalterele- 
mente auch im gefullten Zustand mit ausreichender 
Kraft gegeneinander gedriickt werden. 

Eine weitere Moglichkeit, die Behalterelemente in ge- 
genseitiger Aniage zu halten, besteht darin, ein Verbin- 
dungselement zu verwenden, welches die AnschluBstut- 
zen an der Oberseite der Behalterelemente umgreift. 
Des weiteren konnen besondere Befestigungspunkie an 
der Unterseite der Behalterelemente fiir die Verbin- 
dungselemente vorgesehen sein, 

Zur moglichst giinstigen Ausnutzung des zur Verfu- 
gung stehenden Volumens und um ein moglichst hohes 
MaB an Festigkeit auch bei gefullten Behalterelementen 
zu schaffen, sind diese erf indungsgem^lB jeweils in Form 
eines sSu1enfdrmigen» eine quadra tische Aufstandsfl^- 
che aufweisenden Quaders ausgebildet. 

ErfindungsgemaB ist weiterhin zur Losung der Auf- 
gabe ein Verfahren zur Herstellung eines Lagerbehal- 
ters der eingangs genannten Art geschaffen worden, 
gemaB welchem gleichzeitig die beiden Behalterele- 
mente und der Verbindungskanal einstUckig ausgebildet 



werden, wobei der Verbindungskanal seine groBte Lan- 
genausdehnung aufweist und die Behalterelemente zu- 
einander einen Abstand aufweisen. Nach dem Entfor- 
men der beiden Behalterelemente werden diese unter 
5 Zusammenschieben des Verbindungskanals in gegensei- 
tige Aniage gebracht Da der Lagerbehalter aus ther- 
moplastischem Kunststoff gefertigt ist» ist es auf beson- 
ders einfache Weise moglich, das gegenseitige Verschie- 
ben der Behalterelemente zu ermoglichen, da der Ver- 
io bindungskanal bevorzugterweise im plastischen Zu- 
stand, d. h. bei erhdhter Temperatur verformt werden 
kann, sofern ein Verbindungskanal in Form eines Fal- 
tenbalges oder einer ahnlichen Ausgestaltung zur An- 
wendung gelangt, welcher beim Zusammenschieben in 
15 sich zu verformen ist. 

Um das Zusammenschieben der Behalterelemente 
nach dem Ausformen des erfindungsgemaBen Lagerbe- 
halters unter Ausnutzung der thermoptastischen Eigen- 
schaften des Materials des Verbindungskanals zu er- 
20 leichtern, kann dieser zusatzlich erwarmt werden. Ande- 
rerseits ist es auch moglich, die Wandungen der Behsll- 
terelemente einer starkeren, schnelleren Abkiihlung zu 
unterwerfen, um auf diese Weise den Bereich des Ver- 
bindungskanales langer in dem thermoplastischen Zu- 
25 stand zu erhalten. 

ErfindungsgemaB kann der Lagerbehalter mittels ei- 
ner Blasform oder einer Rotationsform hergestellt wer- 
den, welche im wesentlichen in ubiicher Weise aufge- 
baut sein kann. 

30 ErfindungsgemaB ist es moglich, die Behalterelemen- 
te bezuglich der AnschluBmoglichkeiten in ubiicher 
Weise auszugestalten, beispielsweise dadurch, daB an 
der Oberseite Offnungen fur die BefQIlung und/oder 
Entnahme vorgesehen sind. 

35 Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen in Verbindung mit der Zeichnung be- 
schrieben. Dabei zeigt 

Fig. I eine Draufsicht auf ein erstes Ausfiihrungsbei- 
spiel des erfindungsgemaBen Lagertankes im entform- 

40 ten, noch nicht betriebsbereiten Zustand; 

Fig. 2 eine Draufsicht ahnlich Fig. 1 im betriebsberei- 
ten Zustand; 

Fig. 3 eine Seitenansicht auf den in Fig. 2 dargestell- 
ten Lagertank; 
45 Fig. 4 eine Draufsicht, Shnlich Fig, 2. eines weiteren 
Ausfilhrungsbeispiels; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf ein weiteres Ausfiihrungs- 
beispiel, ahnlich den Draufsichten der Fig. 2 und 4; 
Fig. 6 eine Draufsicht auf ein weiteres Ausftihrungs- 
50 beispiel eines erfindungsgemaBen Lagertanks; 

Fig. 7 eine Seitenansicht einer weiteren Ausgestal- 
tungsform des in Fig. 6 gezeigten Ausfilhrungsbeispiels; 

Fig» 8 eine Detail-Schnittansicht des in Fig. 3 gezeig- 
ten Verbindungsbereichs; 
55 Fig. 9 eine Schnittansicht entlang der Linie IX-IX von 
Fig. 8; 

Fig. to eine Teil-Schnittansicht, ahnlich Fig. 8 eines 
weiteren Ausfilhrungsbeispiels des erfindungsgemaBen 
Lagertanks; 

60 Fig. 1 1 eine Draufsicht entlang der Linie XI-XI von 
Fig. 10; 

Fig. 12a bis 12c Seitenansichten verschiedener Aus- 
f uhrungsformen des Verbindungskanals im gestreckten 
Zustand; 

65 Fig. 13a bis 13c Seitenansichten der Ausf uhrungsfor- 
men gemaB Fig. 12a bis 12c im zusammengezogenen 
Zustand; 

Fig. 14 schematische Querschnittsansichten verschie- 
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dener Ausfuhrungsbeispiele des erfindungsgemaBen 
Verbindungskanals; 

Fig. 15 drei schematische Schnittansichten weiterer 
Ausgestaltungsformen des erfindungsgemaBen Verbin- 
dungskanals, jeweils im nicht zusammengeschobenen 
Zustand; 

Fig. 16 eine Ansicht der Ausfuhrungsbeispiele gemaB 
Fig. 15 im zusammengeschobenen Zustand der Behal- 
terelemente; 

Fig. 17 eine schematische Schnittansicht, ahnlich 
Fig. 15; and 

Fig. 18 eine Schnittansicht entlang der Linie XVII- 
XVIII von Fig. 17. 

In den Fig. 1 und 2 sind jeweils Draufsichten auf einen 
erfindungsgemaBen Lagerbehalter dargestellt, welcher 
Behalterelemente I, 2 sowie einen Verbindungskanal 3 
umfaQt Die beiden Behalterelemente 1, 2 sind im we- 
sentlichen quaderformig ausgebildet und weisen einen 
quadratischen Querschnitt auf. An der Oberseite sind 
jeweils zwei AnschluBstutzen 18 vorgesehen, welche 
zur Befiillung, Entleerung, Entlufiung oder zur Aufnah- 
me von Anzeigeeinrichtungen dienen konnen. 

An einander zugewandten Seitenwandungen 4, 5 sind 
die Behalterelemente 1, 2 jeweils einstuckig mit dem 
Verbindungskanal 3 verbunden, welcher somit einen 
Austausch des Inhalts der Behalterelemente 1, 2 ermog- 
licht. 

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Zustand des erfindungs- 
gemaBen Lagerbehalters weisen die Behalterelemente 
1, 2 einen Abstand zueinander auf, so daB der Zustand 
gezeigt ist, in welchem der Lagerbehalter aus einer 
Form, beispielsweise einer Blasform oder einer Rota- 
tionsform, entformt wird. Demgegenuber ist in Fig. 2 
ein Zustand gezeigt, bei welchem die Seitenwandungen 
4, 5 der Behalterelemente 1, 2 in gegenseitiger Anlage 
sind, um auf diese Weise die Gesamtabmessungen des 
Lagerbehalters zu verringern. Um die beiden Behalter- 
elemente 1, 2 gegeneinander anzunahern oder zu ver- 
schieben, ist der Verbindungskanal 3 in seiner ULnge 
verkUrzt worden. Zu diesem Zwecke ist der Verbin- 
dungskanal 3 in Form eines Faltenbalges ausgebildet, 
welcher, ebenso wie die Behalterelemente 1, 2 aus ei- 
nem thermoplastischen Kunststoff gefertigt ist. Bei ei- 
ner Langenverkurzung des Verbindungskanals 3 durch 
Aneinanderschieben der beiden Behalterelemente 1, 2 
wird somit der Verbindungskanal 3, sofern die erforder- 
liche Temperatur vorliegt, plastisch verformt 

In der in Fig. 3 gezeigten Seitenansicht des in Fig. 2 
dargestellten Lagerbehalters ist ersichtlich, daB zwei 
Verbindungskanale 3 vorgesehen sind, wobei ein Ver- 
bindungskanal im unteren Bereich 10 und der andere 
Verbindungskanal im oberen Bereich II der Behalter- 
elemente 1, 2 ausgebildet ist Weiterhin ist in Fig. 3 dar- 
gestellt, daB sich die beiden Seitenwandungen 4, 5 in 
gegenseitiger direkter Anlage befinden. 

Um die beiden Behalterelemente 1, 2 in dem zusam- 
mengeschobenen Zustand zu halten, sind Befestigungs- 
laschen 12, 13 vorgesehen, welche nachfolgend in Ver- 
bindung mit den Fig. 3 und 8 bis 11 dargestellt sind. 

Weiterhin ist in den Fig. 1 bis 3 dargestellt, daB die 
Behalterelemente 1, 2 in dem Bereich, in welchem die 
Verbindungskanale 3 angeordnet sind» jeweils mit einer 
Ausnehmung 6, 7 versehen sind. Die Ausnehmungen 6, 7 
sind so bemessen, daB es mdglich ist, die beiden Seiten- 
wandungen 4, 5 in direktc gegenseitige Anlage zu brin- 
gen. ohne den Verbindungskanal 3 zu quetschen. 

Bedingt durch die Ausnehmungen 6, 7 ist es somit 
m6glich, die beiden Behalterelemente 1, 2 in eine platz- 



sparende, direkt gegenseitige Anlage zu bringen. Die 
Verbindungskanale 3 sind bei dfem 'in Rg. 2 und 3 ge- 
zeigten gebrauchsfertigen Zustand in ihrer Lange stark 
verkurzt, verglichen mit dem in Fig. 1 gezeigten Zu- 
5 stand, bei welchem der Lagerbehalter in dem aus der 
Herstellungsform entnommenen Zustand gezeigt ist, 
ErfindungsgemaB ist es somit mdglich, den fertigen La- 
gerbehalter mit minimalen AuBenabmessungen zu ge- 
stalten, wahrend es zugleich mdglich ist, beide Behalter- 
10 elemente 1, 2 unter Verwendung ubiicher Formen zu 
erzeugen. 

In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines 
erfindungsgemaBen Lagerbehalters dargestellt, welches 
im wesentlichen dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 

15 entspricht. Gleiche Teile wurden mit gleichen Bezugs- 
ziffern versehen. Das Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 
unterscheidet sich von dem in Fig. 2 gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel darin, daQ an den Seitenwandungen 4, 5 
der Behalterelemente I, 2 jeweils Anlageschultern 8, 9 

20 ausgebildet sind, welche sich bei dem in Fig. 4 gezeigten 
betriebsfertigen Zustand in gegenseitiger Anlage befin- 
den. Die Anlageschultern 8, 9 sind so bemessen, daB eine 
Beschadigung des Verbindungskanals 3 vermieden wird. 
Zugleich stellen die beiden Anlageschultern 8, 9 eine 

25 sichere Anlage dar, welche beispielsweise eine verstark- 
te Wandstarke oder eine hohe Festigkeit aufweist und 
somit eine Beschadigung der Behalterelemente vermei- 
det. Die Anlageschultern 8, 9 kdnnen sich uber die ge- 
samte Lange des Behalterelements 1,2 erstrecken.es ist 

30 jedoch auch mdglich, diese nur punktuell auszubilden. 
In Fig. 5 ist in der Draufsicht ein weiteres Ausfuh- 
rungsbeispiel des erfindungsgemaBen Lagerbehalters in 
einem betriebsfertigen Zustand dargestellt. Dabei sind 
die Ausnehmungen 6, 7 der Behalterelemente 1, 2 so 

35 ausgebildet, daB die Wandungen 4, 5 sich an ihren Rand- 
bereichen beruhren, so daB die Ausnehmungen 6, 7 ei- 
nen Hohlraum bilden, in welchem der zusammenge- 
schobene Verbindungskanal 3 angeordnet ist 

In Fig. 6 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel, ahnlich 

40 Fig. 2, dargestellt, bei welchem die beiden Behalterele- 
mente 1, 2 Qber ein Verbindungselement 17 verbunden 
sind, welches so ausgebildet ist, daB zumindest zwei der 
AnschluBstutzen 18 umgriffen werden, so wie dies in der 
in Fig. 7 gezeigten Seitenansicht dargestellt ist. Am Bo- 

45 den ist ein weiteres Verbindungselement 16 vorgesehen, 
das an eingeformten Muttern 15 befestigt ist. 

In Fig. 7 ist weiter ein Spannband 14 dargestellt, wel- 
ches mittels eines Schlosses 19 verschlieBbar ist und 
auch dazu dient, die beiden Behalterelemente 1, 2 in 

50 gegenseitiger Anlage zu halten. Diese Verbindungen 
kdnnen allein oder zusammeh verwandt werden. 

Die Fig. 8 und 10 zeigen jeweils Teil-Seitenansichten, 
teils im Schnitt. des jeweils unteren Bereichs des Verbin- 
dungskanals 3, der in Anlage befindlichen Seitenwan- 

55 dungen 4, 5 sowie der Befestigungslaschen 12, 13. Die 
Fig. 9 und 1 1 zeigen jeweils Schnittansichten entlang 
der in den Fig. 8 und 10 angegebenen Linien. Weiterhin 
sind in den Fig. 9 und 1 1 die Schnittlinien der Ansichten 
gemaB Fig. 8 und 10 angegeben. 

60 Aus den Fig. 8 bis 1 1 ist zu ersehen. dafl die beiden 
Befestigungslaschen 12, 13. welche einstuckig mit den 
Seitenwandungen 4 bzw. 5 ausgebildet sind, entweder 
einander uberdeckend oder stirnseitig aneinandersto- 
Bend ausgebildet sind. Im ersteren Falle kann eine 

65 Schraube 20 durch im einzelnen nicht dargestellte Aus- 
nehmungen der Befestigungslaschen 12, 13 durchge- 
steckt und mittels einer Mutter 21 gesichert werden, Bei 
dem in den Fig. 10 und 1 1 gezeigten Ausfuhrungsbei- 
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spiel sind Verbindungslaschen 22 vorgesehen, welche. 
ebenso wie die Befes|igungsla5chen 12, t3. ebenfalls mit 
Ausnehmungen versehen sind, durch welche Schrauben 
20, welche mittels Muttern 21 sicherbar sind. durchfiihr- 
bar sind. Auf diese Weise ist es mdglich, die beiden 
Beh^lterelemente 1 und 2 Test miteinander zu verbinden. 

In den Fig. 12a bis 12c und 13a bis 13c sind jeweils 
verschiedene Ausfuhrungsformen des Verbindungska- 
nals 3 dargestellt, weicher in alien Fallen faltenbalgartig 
ausgebildet ist Die Ausgestaitung hangt im wesentli- 
chen von der gewunschten Ausgangslange des Verbin- 
dungskanals und der zu erzielenden Lange im zusam- 
mengeschobenen Zustand ab. Die Fig. 12a bis 12c zei- 
gen jeweils den Verbindungskanal im ausgeformten, 
nicht zusammengeschobenen Zustand, wahrend die 
Fig. 13a bis 13c die Ausfuhrungsformen gemaB den 
Fig. 1 2a bis 12c im zusammengeschobenen Zustand dar> 
stellen. 

In Fig. 14 sind verschiedene Querschnittsformen des 
erfindungsgemslfien Verbindungskanals dargestellt, wo- 
bei die dicke, ^uBere Linie jeweils den AuQenumfang 
und die dunne, innere Linie jeweils den inneren Quer- 
schnitt des faltenbalgartigen Gesamtprofils zeigen. Er- 
findungsgemaO ist es moglich, den Verbindungskanal 
rund. mehreckig oder in beliebigen anderen Quer- 
schnittsformen auszugestalten. 

In Fig. 15 sind in schematischer Darstellung \yeitere 
Ausfuhrungsbeispiele des erfindungsgemaQen Verbin- 
dungskanals 3 dargestellt- Zur Vereinfachung der Dar- 
stellung wird darauf verzichlet, die Behalterelemente im 
einzelnen darzustelien, diese entsprechen in ihrem we- 
sentlichen Aufbau den zuvor beschriebenen Ausfiih- 
rungsbeispielen. Die Ausfiihrungsbeispiele des Verbin- 
dungskanals 3, welche in Fig. 15 dargestellt sind, unter- 
scheiden sich von den vorher beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispielen darin, daB der Verbindungskanal 3 im 
wesentlichen zylindrisch aufgebaut ist und jeweils einen 
Bereich groBen Durchmessers Dund einen Bereich klei- 
nen Durchmessers d umfaBt. Die beiden Durchmesser- 
bereiche sind uber einen Obergangsbereich 23 mitein- 
ander verbunden, weicher im wesentlichen ringformig 
ausgebildet ist und eine im wesentlichen radiale, bezo- 
gen auf die Langsachse des Verbindungskanals 3 ausge< 
bildete Wandung umfaBt. Die Fig. 15 zeigt die drei ver- 
schiedenen Ausfuhrungsbeispiele jeweils in unverform- 
ten Zustand, d. h. in dem Zustand, in welchem der Lager- 
behalter aus der Form entnommen wird Die Ausfuh- 
rungsbeispiele unterscheiden sich jeweils in der Lange 
der Durchmesserbereiche D bzw. d Bei dem in Fig. 15 
links gezeigten Ausfuhrungsbeispiels ist der Bereich 
groBeren Durchmessers D kurzer ausgebildet, als der 
Bereich kleineren Durchmessers d, wahrend bei dem 
mittleren Ausfuhrungsbeispiei diese Langenverhaltnisse 
jeweils invertiert sind. Bei dem in Fig. 15 rechis gezeig- 
ten Ausfuhrungsbeispiei weist der Bereich Ddie gleiche 
Lange auf, wie der Bereich d. 

Bei den in Fig. 15 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen 
erweist es sich als giinstig, wenn die Wanddicke SQN 
des Verbindungskanals 3 in der Trennebene, d. h. in ei- 
ner senkrechten Ebene, welche der Trennebene der 
Formen zur Herstellung des Lagerbeh^lters entspricht. 
der folgenden Gleichung gentigt: 

(D- d):2>2SQN^ 

In Fig. 16 ist der zusammengeschobene Zustand des 
Verbindungskanals 3 dargestellt, weicher sich bei den in 
Fig. 15 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen entsprechend 



den Pfeilen 25 ergibt. Obwohl sich die Ausfuhrungsbei- 
spiele gemaB Fig. 15 voneinander unterscheiden, stelll 
sich jeweils ein sihnliches oder gleiches Aussehen im 
zusammengeschobenen Zustand dar. Dm eine ausrei- 
5 chende Verformbarkeit zu gewsihrleisten, ist es gunstig, 
bei dem in Fig. 15 links dargesteliten Ausfuhrungsbei- 
spiei den Bereich kleinen Durchmessers d^uf einer ho- 
heren Temperatur zu halten, wahrend bei dem in Fig. 15 
mittleren AusfOhrungsbeispiel der Bereich groBen 
10 Durchmessers D auf einer hoheren Temperatur gehal- 
ten wird. Bei dem in Fig. 15 rechts dargesteliten Ausfuh- 
rungsbeispiels ist es gunstig. die beiden Durchmesserbe- 
reiche Dund d jeweils auf einer hoheren Temperatur zu 
halten. 

15 Wie in Fig. 16 dargestellt, ergibt sich beim Zusam- 
menschieben des Verbindungskanals 3 ein Bereich mitt- 
leren Durchmessers Dm, weicher entweder durch eine 
Durchmesserreduzterung des Bereichs groBen Durch- 
messers Z>oder eine DurchmesservergroBerung des Be- 

20 reichs kleinen Durchmessers f/hervorgerufen wird. Eine 
Verformung des Bereichs kleinen Durchmessers d auf 
den groBeren Durchmesser Dm ist moglich, wenn der zu 
verformende Rohrabschnitt durch Erwarmung in einem 
plastischen Zustand gehalten wird. Die VergroBerung 

25 dieses Abschnitts des rohrformigen Verbindungskanals 
erfolgt dann aus der Materialreserve der Wanddicke. 
Dies kann zu Spannungen beim Abkuhlen fuhren. Um 
diese zu vermeiden, kann es sich erfindungsgemaB als 
gunstig erweisen, in Lingsrichtung des zu verformen- 

30 den Bereichs kleinen Durchmessers d, wie in den Fig. 17 
und 18 dargestellt, Ausbuchtungen 24 vorzusehen, wel- 
che eine Erweiterung des AuBendurchmessers auf den 
in Fig. 16 dargesteliten mittleren Durchmessers Dm zu- 
lassen. Die Ausbuchtungen 24 ermoglichen es, ein im 

35 wesentlichen spannungsfreies Verformen des Bereichs 
kleineren Durchmessers d auf den Bereich mittleren 
Durchmessers Dm zu erhalten. Unier Umst^nden ist es 
bei den in Fig. 15 in der Mitte und rechts gezeigten 
Ausfuhrungsbeispielen, bei welchen eine Durchmesser- 

40 reduzierung des Bereichs groBen Durchmessers D auf 
den Bereich mittleren Durchmessers Dmerforderlich ist, 
vorteilhaft, sich in Langsrichtung erstreckende, in den 
Figuren nicht dargestellte Faltungslinien oder Kerbun- 
gen vorzusehen, welche die Durchmesserreduzierung 

45 erlelchtern. 

Bei den Qblicherweise verwendeten thermoplastic 
schen Kunststoffen erfolgt die Verformung gunstiger- 
weise in einem Tempera turbereich von 100 bis 120°C, 
um zum einen einer Bruchgefahr vorzubeugen und um 

50 zum anderen eine ausreichende Verformbarkeit des 
Verbindungskanals 3 zu gewahrleisten. 

Der erfindungsgemaBe Lagerbehalter fur Flussigkei- 
ten ergibt somit die Moglichkeit, zwei oder mehrere 
Behalterelemente so miteinander zu verbinden, daB eine 

55 flussigkeitsdichte, korrosionssichere und vor Beschadi- 
gungen geschutzte Verbindung vorliegt, durch welche 
die in den Behalterelementen befindliche FlQssigkeit 
zwischen den Behalterelementen stromen kann. Erfin- 
dungsgemaB ist es moglich, auch eine groBere Anzahl 

60 von Behalterelementen durch die erfindungsgemslBen 
VerbindungskanMe miteinander zu verbinden. wobei es 
sich als besonders vorteilhaft erweist, daB die Verbin- 
dungskan^le im Zustand der Ausformung der Behalter- 
elemente eine relativ groBe Lange aufweisen und im 

65 gebrauchsfertig montierten Zustand des Lagerbehalters 
auf eine wesentlich kurzere Lange reduziert werden 
konnen, ErfindungsgemaB ist es weiterhin moglich, die 
Verbindungskan^le so zu dimensionieren, daB ein aus- 
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reichender Flussigkeitsaustausch stattfinden kann. Da- 
bei ist es insbesondere von Wichtigkelt, daQ auch bei 
langerem Gebrauch des Lagerbehalters Verstopfungen 
des Verbindungskanals auszuschlieBen sind. Durch die 
erfindungsgemafle langenveranderbare, insbesondere 5 
faltenbalgartige Ausgestaltung des Verbindungskanals 
ist es auch moglich, diesen so auszubilden, daB er sich 
beispielsweise unter Beibehaltung eines rechteckigen 
Querschnittes, iiber einen groBen Bereich der Seitenfla- 
che des Behalterelements erstreckt. 10 

Die Erfindung ist nicht auf die gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrankt, vielmehr ergeben sich im 
Rahmen der Erfindung vielf^ltige Abwandlungsmdg- 
lichkeiten. 

15 

Patentanspriiche 

1. Lagerbehalter fiir Flussigkeiten mil zumindest 
zwei im wesentlichen quaderformigen Behalterele- 
menten (1, 2) aus thermoplastischem Kunststoff, 20 
welche mitteis zumindest eines einstiickig mit be- 
nachbarten Behalterelementen (1, 2) ausgebildeten 
Verbindungskanals (3) verbunden sind, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verbindungskanal (3) je- 
weils mit einander zugewandten Seitenwandungen 25 
(4, 5) der BehSlterelemente (1, 2) verbunden ist und 

in seiner Langsrichtung I^ngenveranderbar ist 

2. Lagerbehalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verbindungskanal (3) in 
Form eines Faltenbalges ausgebildet ist, 30 

3. Lagerbehalter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verbindungskanal (3) in 
Form eines stufenformig abgesetzten Rohres mit 
Durchmesser Dund c/,dessen Abschnitt ineinander 
schiebbar sind, ausgebildet ist. 35 

4. Lagerbehalter nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der jeweils kleinere Abschnitt 
mit dem Durchmesser d mit einem gewellten Um- 
fang ausgebildet ist, wobet die L^nge der Abwick- 
lung des Umfanges d in etwa dem Umfang D + d ao 
entspricht. 

5. Lagerbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwandungen 
(4, 5) der Behalterelemente (1, 2) zur flachigen ge- 
genseitigen Anlage im Bereich des Verbindungska- 45 
nals (3) mit einer Ausnehmung (6, 7) versehen sind. 

6. Lagerbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Seitenwandungen 
(4, 5) der Behalterelemente (1, 2) mit in Anlage 
zueinander bringbaren Anlageschuhern (8. 9) ver- 50 
sehen sind. 

7. Lagerbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB im unteren Bereich 
(10) und im oberen Bereich (11) des Lagerbehalters 
jeweils ein Verbindungskanal (3) vorgesehen ist, 55 
wobei die Verbindungskanale (3) vertikal iiberein- 
ander angeordnet sind. 

8. Lagerbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Behalterelemente 
(I, 2) im Bereich der einander zugewandten Seiten- 60 
wandungen (4, 5) mit Befestigungslaschen (12» 13) 
versehen sind. 

9. Lagerbehalter nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Behalterelemente 
(1, 2) mitteis zumindest eines Spannbandes (14) in 65 
gegenseitiger Anlage gehalten sind. 

1 0. Lagerbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 
7. dadurch gekennzeichnet. daB die Behalterele- 
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mente (1, 2) mitteis zumindest eines an den Behal- 
terelementen (1, 2) angreifend^n Verbindungsele- 
ments (17) in gegenseitiger Anlage gehalten sind. 
U. Lagerbehalter nach einem der Anspruche 1 bis 
10. dadurch gekennzeichnet, daB die Behalterele- 
mente (1, 2) jeweils in Form eines saulenformigen, 
eine quadratische Aufstandsfiache aufweisenden 
Quaders ausgestaltet sind. 

12. Verfahren zur Herstellung eines Lagerbehalters 
nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB gleichzeitig die beiden Behalter- 
elemente (1, 2) und der Verbindungskanal (3) ein- 
stuckig ausgebildet werden. wobei der Verbin- 
dungskanal (3) seine groBte Langenausdehnung 
aufweist und die Behalterelemente (1, 2) zueinan- 
der einen Abstand aufweisen und daB nach dem 
Entformen die beiden Behalterelemente (1, 2) unter 
Zusammenschieben des Verbindungskanals (3) ge- 
geneinander in Anlage gebracht werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 12. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anlage der Behalterelemente (1, 
2) im plastischen Zustand des Verbindungskanals 
(3) erfolgt. 

14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Verbindungskanal (3) 
nach der Entformung zum Aniegen der Behalter- 
elemente (1.2) erwarmt wird. 

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB nachfolgend an die 
Anlage die Behalterelemente (1, 2) miteinander 
verbunden werden. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Herstellung mit- 
teis einer Blasform oder einer Rotationsform er- 
folgt 
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